DIVERSIDADE DE MATERIAIS

Materiais para as melhores solucoes
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UMA QUESTAO DE
HONRA

Tal como um carpinteiro que selecciona
cuidadosamente a melhor madeira para o

seu trabalho de acordo com a cor, dureza e
possibilidades de processamento, o técnico de
prétese dentaria também deve escolher o material
mais adequado para a melhor solucéo protética
para o paciente.

As matérias-primas disponiveis no mercado

ndo sdo da mesma qualidade. Pode acontecer
que, de um ponto de vista objectivo, nem sempre
segja necessario o melhor material disponivel. A
questao da qualidade do material escolher para
clientes e pacientes € mais uma expressao de
atitude pessoal e apreciacao.
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ASSUMIMOS A RESPONSABILIDADE POR TUDO

Ao fabricar os nossos produtos, concentramos todos os nossos esfor¢os na qualidade, precisao, facil manuseamento e solugdes inteligentes a um preco justo.
Materiais, brocas, sistemas CAD/CAM, software e fornos de sinterizacéo — nés desenvolvemos e fabricamos todos os componentes necessarios para a criagao
de uma restauracao dentaria de alta qualidade aqui no Tirol do Sul. Conhecemos as matérias-primas utilizadas, as propriedades, possibilidades técnicas
einterferéncias. Isto é importante para nds, porque € a Unica maneira de combinar mos todos 0s componentes uns com os outros, controlar Mos com precisao

o resultado e garantirmos a qualidade dos nossos produtos. Naturalmente, os nossos produtos estédo em confor midade com as normas e diretrizes internacionais
de qualidade.
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PRETTAU® — A MAIS CARA

Sem zirconia ndo haveria Zirkonzahn. Completamente convencido
das propriedades base deste material, resolvi criar o melhor deste
material para nos, técnicos de proétese dentéria. Para isso foi
necessario muito mais do que inicialmente previsto: matéria prima
de qualidade, processos limpos e caros de producao, conceitos de
cor, brocas de fresagem, estratégias de fresagem, primeiro manuais
e agora digitais, fornos de sinterizacéo e sempre novas solugoes.
Mas nés nunca desi stimos.

Ha dez anos que pacientes em todo o mundo sdo reabilitados com
pontes Prettau®. Estamos persistentemente a impulsionar o percurso
da zirconia Prettau® na direcéo do design monolitico. Os nossos
tipos de zirconia Prettau Dispersive® tém um gradiente de cor suave
enatural. De forma a obter uma transi¢éo suave e uniforme no
gradiente de cor depois do processo de sinterizacao, da dentina

ao esmalte é importante que as cores nao sgiam distribuidas em
camadas mas sim dispersa de forma unifor me durante o processo
de fabricacao.

Prettau®: um nome intimamente ligado a minha terra natal no

Tirol do Sul. Um dever e uma promessa simultaneamente. A zirconia
€ e sera a nossa paixao e 0 nosso orgulho.
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Aspecto natural, estabilidade,

conforto de utilizaco e excelente
biocompatibilidade — a zirconia cumpre
todos os requisitos de alta qualidade
elonga duracéo para restauragoes
dentarias.

No entanto a zirconia ndo € toda igual..
Para a nossa zirconia utilizamos apenas

matérias-primas da mais alta qualidade.

A tecnologia de fabricacao especial
garante assim uma pureza especial ,
baixa porosidade e contracdo uniforme.
Este é um pré-requisito essencial para o
ajuste perfeito da restauracéo dentaria
subsequente.

PRETTAU® PRETTAU®
Translucidez Translucidez

1 8 QARG H¢

1.8 8 QREH¢

Resisténcia a flexdo

1. 8.8.6 8 ¢

(até arcada completa)

Resisténcia a flexdo

1. 8.8.6 8 ¢

(até arcada completa)

Sem gradiente de cor
Infiltracao individualizada com Colour Liquids

Sem gradiente de cor
Infiltracado individualizada com Colour Liquids

et

Temperatura de sinterizacdo
1600 °C

Temperatura de sinterizacdo
1600 °C

O design monolitico na regido posterior é possivel

O design monolitico na regides anterior
e posterior é possivel



PRETTAU® PRETTAU® PRETTAU®

DISPERSIVE® ANTERIOR® ANTERIOR® DISPERSIVE®
Translucidez Translucidez Translucidez

1.8 8 QGG 1. 8.8.6 8 ¢ 1.8, 8.6 8 ¢

Resisténcia a flexdo Resisténcia a flexdo Resisténcia a flexdo
1.6 8.6 8 ¢ 1.6 & GHaNd 1.8 & SRS
(até arcada completa) (até pontes de trés elementos) (Até pontes de trés elementos)

Com gradiente de cor natural
Opcional: caracterizacdo com
Colour Liquids Intensiv

Com gradiente de cor natural
Opcional: caracteriza¢do com
Colour Liquids Intensiv

Sem gradiente de cor
Infiltracado individualizada com Colour Liquids

M - B

Temperatura de sinterizac@o Temperatura de sinterizacdo Temperatura de sinterizacdo
1600 °C 1500 °C 1500 °C
O design monolitico na regides anterior O design monalitico na regides anterior O design monolitico na regides anterior
e posterior é possivel e posterior é possivel e posterior é possivel
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PRETTAU® ZIRCONIA

Todos os materiais de zirconia Prettau® sdo ideais para utilizagcao em casos em que 0 espaco € limitado, restauracdes suportadas por implantes ou restauracdes
com gengiva. A experiéncia tem demonstrado que Prettau® Zirconia integra-se perfeitamente com a mucosa, razao pela qual as porc¢des gengivais em

falta podem ser desenhadas muito bem. Os materiais Prettau® ndo sdo abrasivos para o antagonista quando densamente sinterizados. As propriedades do
material também permitem um design monolitico, o que significa que o chipping da ceramica pode ser evitado. A zirconia Prettau®, 0 n0sso classico, combina
estética com alta resisténcia a flexao (1200 MPa). A alta resisténcia a flexdo permanece inalterada mesmo apos um envelhecimento simulado de dez anos
(Bergler, MDT, Universidade da Pensilvania, 2016). As restauragoes podem ser deixadas sem revestimento na regido posterior e um revestimento minimo

com cerdmica é suficiente na regidao anterior. A técnica de coloragcao manual com Colour Liquid Prettau® Aquarell e Intensive Colours, bem como o uso de

ICE Zirkon Ceramics e Stains garantem um alto grau de individualizacéo. O resultado sdo restauracdes de zirconia duradouras, estéticas e individuais para
cada paciente.

CORES

Branco; pode ser pigmentado manualmente para atender as necessidades individuais do paciente

INDICACOES

Para a realizacdo de coroas parciais e individuais, inlays, onlays, veneers, pontes a arcadas totais implanto suportadas (estruturas totalmente anatomicas ou

estruturas reduzidas para aplicagdo de ceramica); estruturas removiveis por fric¢do, parcialmente removiveis ou fixas.

PROCESSO

- Etapas do processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, infiltracdo de cores, sinterizacdo (1600 °C), revestimento com cerdmica
(opcional), pigmentagdo, cimentar ou aparafusar(com bases de titanio)

- Ferramentas de fresagem: CAD/CAM brocas de fresagem para zirconia

- Caracterizag¢do: Colour Liquid Prettau® Aquarell e Colour Liquids Intensiv, ICE Zirconia Cerdmica e ICE Zirconia Cerdmica

Dynamik Dentin (opcional), ICE Zirkon Stains, ICE Zirkon Stains Prettau® e | CE Zirkon 3D Stains by Enrico Steger
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PRETTAU® 2 & PRETTAU® 2 DISPERSIVE®

Este material conseguiu combinar uma extraordindria resisténcia a flexdo com uma excelente translucidez. Gragas a sua combinagdo especial de propriedades,
Prettau® 2 é ideal para arcadas totais monoliticas. Os valores de translucidez permitem o desenho monolitico tanto na regido anterior quanto na posterior,
assim evita-se o chipping da ceramica. A cor pode ser personalizada com liquidos de infiltracdo ou pigmentos para atender as necessidades individuais do

paciente. Prettau® 2 Dispersive® jd tem um gradiente de cor natural durante o processo de fabricacdo, assim pode ou ndo infiltrar manualmente a zirconia com

Colour Liquids.

CORES

- Prettau® 2: Branco; pode ser caracterizado manualmente com a infiltracdo de cores

- Prettau® 2 Dispersive® Pré-colorido com gradiente de cor natural, restauracoes podem ser refinadas com caracteriza¢do manual
INDICACOES

Para a realizacdo de coroas parciais e individuais, inlays, onlays, veneers, pontes a arcadas totais implanto suportadas(estruturas totalmente anatémicas ou

estruturas reduzidas para revestimento minimo com ceramica); estruturas removiveis por fric¢do, parcialmente removiveis ou fixas.

PROCESSO

- Etapas do processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, infiltragdo de cores (opcional), sinterizacdo (1600 °C), revestimento com
ceramica (opcional), pigmentacdo, cimentar ou aparafusar (com bases de titanio)

- Ferramentas de fresagem: CAD/CAM brocas de fresagem para zirconia

- Caracterizagdo com: Colour Liquid Prettau® 2 Aquarell e Colour Liquids Intensiv, ICE Zirconia Ceramica e ICE Zirconia Cerdmica

Dynamik Dentin (opcional), ICE Zirkon Stains, ICE Zirkon Stains Prettau® e | CE Zirkon 3D Stains by Enrico Steger
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Prettau® 2
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PRETTAU® 4 ANTERIOR® & PRETTAU® 4 ANTERIOR® DISPERSIVE®

Com excelentes propriedades de translucidez, o Prettau® 4 Anterior® foi especialmente concebido para uso na regiéo anterior, mas também pode ser usado
em toda a arcada. Com valores de resisténcia a flexdo comparativamente elevados (600 MPa), representa uma alternativa ideal ao dissilicato de litio para
restauragoes até trés unidades. A alta resisténcia a flexdo permanece constante mesmo apos um envelhecimento simulado de dez anos (Bergler, MDT,
Universidade da Pensilvania, 2016). O material permite o desenho totalmente anatémico na regido anterior e posterior e é, portanto, uma garantia contra

a chipping de ceramica. As restauragoes realizadas com Prettau® 4 Anterior® podem ser coloridas individualmente com os novos liquidos de coloracdo
Colour Liquid Prettau® 4 Anterior® e, portanto, com uma luminosidade particularmente intensa. O policromatico Prettau® 4 Anterior® Dispersive® ja possuli
um gradiente de cor muito suave e natural. Apos a sinterizacéo, é criado um degradé de cor suave da dentina para o esmalte. Se desgjar a coloracéo pode ser
individualizada manual mente.

CORES

- Prettau® 4 Anterior®: Branco; pode ser caracterizado manualmente com a infiltracdo de cores

- Prettau® 4 Anterior® Dispersive®: Pré-colorido com gradiente de cor natural, restauracoes podem ser refinadas com caracteriza¢do manual
INDICACOES

Para a realizacdo de coroas parciais e individuais, inlays, onlays, veneers, pontes de mdx. trés unidades (estruturas totalmente anatomicas ou estruturas

reduzidas para revestimento minimo com cerdmica); estruturas removiveis por fric¢do, parcialmente removiveis ou fixas.

PROCESSO

- Etapas do processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, infiltragdo de cores (opcional), sinterizacdo (1500 °C), revestimento
com cerdamica (opcional), pigmentagdo, cimentar ou aparafusar(com bases de titdnio)

- Ferramentas de fresagem: CAD/CAM brocas de fresagem para zirconia

- Caracterizag¢do com: Colour Liquid Prettau® 4 Aquarell e Colour Liquids Intensiv, ICE Zirconia Ceramica e ICE Zirconia Cerdmica

Dynamik Dentin (opcional), ICE Zirkon Stains Prettau® € |ICE Zirkon 3D Stains by Enrico Steger
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Prettau® 4 Anterior® Dispersive®
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Prettau®
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Prettau® 4 Anterior®
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ICE TRANSLUCENT

As restauragées de zirconia fabricadas em ICE Translucent tém uma resisténcia a flexao particularmente elevada. Com uma resisténcia a flexdao de até

1400 MPa a nossa zirconia é considerado uma das mais fortes do mercado. O material é utilizado para a fabricagdo de restauragées dentdrias que sd@o

revestidas com cerdmica.

CORES

Branco; pode ser caracterizado manualmente com a infiltracdo de cores

INDICACOES

Para a realizacdo de coroas parciais e individuais, inlays, onlays, veneers, pontes a arcadas totais implanto suportadas (estruturas reduzidas para revestimento

com cerdmica); estruturas removiveis por fric¢do, parcialmente removiveis ou fixas.

PROCESSO

- Etapas do processo:

- Ferramentas de fresagem:

- Caracterizagdo com:

24

CAM fresagem a seco, acabamento manual, infiltra¢do de cores, sinterizacdo (1500 °C), revestimento com ceramica,
pigmentacgdo, cimentar ou aparafusar (com bases de titanio)
CAD/CAM brocas de fresagem para zirconia

Colour Liquid, Colour Liquid Waterbased, ICE Zirconia Ceramica e ICE Zirconia Ceramica Dynamik Dentin,

ICE Zirkon Stains e ICE Zirkon 3D Stains by Enrico Steger



D.D.S., C.D.T. Arturo Godoy Senties, Imagen Dental, Culiacdn (México)
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ZIRKON CREATIVE

Com esta zirconia ndo hd limites para a criatividade Joias, pendentes, figuras e outras ideias criativas podem ser realizadas com o a zirconia creative.

A cor final é mostrada apds o processo de sinterizag¢do.

CORES

Verde, Violeta, Rosa, Lavanda, Azul Claro, Azul Escuro, Preto

INDICAGOES

Zirconia colorida para criar joias de fabrico proprio (por exemplo, anéis, pendentes) e outras obras criativas

PROCESSO
- Etapas do processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, sinterizagdo (1400 °C), pigmentagdo
- Ferramentas de fresagem: CAD/CAM brocas de fresagem para zirconia

Atencdo: Nao é um produto médico!

28
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Muito antes da revolugao industrial, havia pio
das resinas de hoje. Em 1531, por exemplo,
sacerdote de Augsburgo fabricou chifres artif

a partir de queijo magro num longo proces

que foi também utilizado para fabricar recipie

de bebida e joias.
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RESINA

As provisorias de resina séo o método escolhido para garantir a qualidade e a satisfacdo do paciente. Podem ser utilizadas como restauracgdes
imediatas ou como um passo importante no controlo da fabricagdo da restauracdo final. As restauracées tempordrias oferecem confianca no
planeamento para a fabricacéo de qualquer restauracao e podem ser fabricadas rapida e facilmente com o sistema CAD/CAM em véarios materiais
de resina da Zirkonzahn. O paciente usa as provisorias para verificar ajuste, funcionalidade e estética. As provisorias em resina podem também ser
revestidas na zona gengival com compdsitos rosa, tor nando-as mais estéticas.

Desta forma, o dentista e o paciente conseguem ter uma no¢do de estética imediata da restauracdo final, mesmo na restaura¢do tempordria.

Adicionalmente, o paciente tem uma restauracao temporaria esteticamente agradavel .



Multistratum® Flexible®
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PRIME

Com as propriedades do material melhoradas, o resina Prime € particularmente caracterizada pela alta estabilidade a fratura e bons valores de translucidez.

Isto torna o material adequado para uma vasta gama de estruturas secundarias e terciarias e € usado como temporario a curto e longo prazo.

A resina transparente Prime Transpa pode ser usada para goteiras. Devido a flexibilidade da resina, dire¢oes de inser¢do ligeiramente divergentes podem

ser compensadas.

CORES E INDICAGOES

- Prime:

- Prime Transpa:

PROCESSO

- Etapas do processo:

- Ferramentas de fresagem:

- Caracterizagdo:

36

Al-Bl, A2—A3, B2—-B3, C2—C3; para a realizagcdo de coroas parciais e individuais, inlays, onlays, veneers, pontes
a arcadas totais implanto suportadas como restauracdes temporarias de curta ou longa duracéo, bem como varias

estruturas secunddrias e tercidrias; estruturas removiveis por friccdo, parcialmente removiveis ou fixas.

Resina transparente para a fabricagdo de goteiras; protese removivel

CAM fresagem a seco, acabamento manual, estratificacdo na drea da gengiva (opcional), pigmentagdo (opcional),

polimento de alto brilho, cimentar ou aparafusar
Brocas CAD/CAM PMMA e brocas CAD/CAM PMMA Premium

Estratificacdo com Gingiva- Composites (opcional), pigmentos fotopolimerizaveis
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MULTISTRATUM® FLEXIBLE

Flexibilidade, facilidade de manuseamento, alta qualidade do material, durabilidade, baixa susceptibilidade a placa bacteriana e muito estético caracterizam

o Multistratum® Flexible, uma resina de alto desempenho. Uma vez que ndo tem mondémero residual e tem até 10 anos de durabilidade em boca, o material é
considerado particularmente biocompativel. A elevada flexibilidade do material reduz ao maximo o risco de fratura possuindo assim propriedades muito boas
para qualquer tipo de restauracéo deresina. O gradiente de cor suave imita a cor natural da dentina ao esmalte e faz com que as coroas individuais e pontes de

14 elementos fiquem muito estéticas.

CORES

Al—-A2, A3; pré-colorido com gradiente de cor natural

INDICAGOES

Material flexivel de alto desempenho com gradiente de cor natural para restauragoes de resina estéticas totalmente anatomicas, desde coroas individuais a

pontes de 14 elementos, total e parcial removivel, ou fixa.

PROCESSO

- Etapas do processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, estratificacdo na drea da gengiva (opcional), pigmentacdo (opcional),
polimento de alto brilho, cimentar ou aparafusar

- Ferramentas de fresagem: Brocas CAD/CAM PMMA e brocas CAD/CAM PMMA Premium

- Caracterizagdo: Estratificacdo com Gingiva- Composites (opcional); pigmentos fotopolimerizdveis
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TEMP PREMIUM FLEXIBLE

Temp Premium Flexible apresenta uma translucidez natural, uma alta densidade da superficie e é ao mesmo tempo particularmente flexivel.
Estas propriedades, em combinacéo com as diferentes cores, per mitem uma ampla gama de aplicacdes. O material pode ser usado para restauracdes
temporarias de curta e longa duracao.

CORES E INDICAGOES

- Temp Premium Flexible: Para arealizacdo de coroas parciais e individuais, inlays, onlays, veneers, pontes a arcadas totais implanto
suportadas como restauragoes tempordrias de curta ou longa duragdo, goteiras; Al—BI, A2—B2, A3—B3;

estruturas removiveis, parcialmente removiveis ou fixas.

- Temp Premium Flexible Transpa: Resina transparente flexivel para realizar goteiras, estruturas removiveis

- Temp Premium Flexible Bleach: Resina, particularmente flexivel de cor clara e branca, para a fabricacdo de coroas e pontes individuais
PROCESSO

- Etapas do processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, estratifica¢do na drea da gengiva (opcional), pigmentagdo (opcional),

polimento de alto brilho, cimentar ou aparafusar
- Ferramentas de fresagem: Brocas CAD/CAM PMMA e brocas CAD/CAM PMMA Premium

- Caracterizagdo: Estratificacdo com Gingiva-Composites (opcional), pigmentos fotopolimerizdveis
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Temp Premium Flexible Bleach
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Temp Premium Flexible Transpa
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DENTURE GINGIVA & DENTURE GINGIVA FLEXIBLE

As resinas pré coloridas cor gengiva, Denture gingiva e Denture Gingiva Flexible, foram especialmente desenvolvidas para a fabricagdo de bases de protese
removivel e outras construgoes primdrias. A flexibilidade combinada com a alta estabilidade dos materiais resulta em um risco reduzido de fratura e
propriedades de fresagem muito boas. As resinas sao livres de monémero residual, tém estabilidade a longo prazo em boca. Sdo, portanto, ideais para bases de
protese removivel, provisorios de longo duragao e protoétipos.

CORES:

Cores de gengiva

INDICAGOES:

Para o fabrico de bases de protese removivel na cor gengival e outras estruturas primdrias; removivel, parcialmente removivel ou fixa.

PROCESSO:

- Etapas do processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, individualiza¢do na drea gengival com Gingiva-Composites (opcional),
polimento de alto brilho, cimentar ou aparafusar

- Ferramentas de fresagem: Brocas CAD/CAM PMMA e brocas CAD/CAM PMMA Premium

- Caracterizagdo: Revestimento com Gingiva-Composites (opcional)
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THERAPON TRANSPA

A resina Therapon Transpa foi especialmente desenvolvido para a produgdo de goteiras, ortodonticas e terapéuticas para uso prolongado na boca do paciente.
Devido a sua elevada transparéncia, distingue-se sobretudo pela sua estética discreta. O material € biocompativel e estavel para a boca. O material € muito
facil de fresar e pode ser polido muito bem. Particul armente resistente a defor magéo e a abrasao. O Therapon Transpa também é extremamente apel ativo para
0s pacientes devido ao uso simples e limpeza facil .

CORES E INDICAGOES

Resina altamente transparente para a produgdo de guias cirtirgicas, goteiras, ortodonticas e terapéuticas; restauragoes removiveis

PROCESSO
- Etapasdo processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, polimento de alto brilho
- Ferramentas de fresagem: Brocas CAD/CAM PMMA e brocas CAD/CAM PMMA Premium

92
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MDT Michael Bergler, Philadelphia, PA— Dr. Brian Kasten, Philadelphia, PA
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TEMP BASIC

A resina Temp Basic é ideal para fabricar coroas unitdrias ou pontes tempordrias na regido anterior e posterior, que podem permanecer na boca do paciente
até seis meses. A versdo radiopaca Temp Basic X-Ray permite a prova de qualquer reconstrucdo. O Temp Basic Transpa foi desenvolvido para goteiras.

O material cor gengiva Temp Basic Tissue estd disponivel para as estruturas primdrias em resina.

CORES E INDICAGOES

- Temp Basic: Para a realizac¢do de coroas parciais e individuais, inlays, onlays, veneers, pontes a arcadas totais, como restauragoes

tempordrias de curta duragdo; AI—-BI1, A2—B2, A3—B3; estruturas removiveis, parcialmente removiveis ou fixas

- Temp Basic Transpa: Resina transparente para realizar goteiras; estruturas removiveis

- Temp Basic Tissue: Resina cor gengiva para a realizacdo de estruturas primdrias; Tisssue A, Tissue B, Tissue C, Tissue D

- Temp Basic X-Ray: Resina radiopaca para prova de todas as reconstrucoes

PROCESSO

- Etapas do processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, estratificacdo na drea da gengiva (opcional), polimento de alto brilho,

cimentar ou aparafusar
- Ferramentas de fresagem: CAD/CAM brocas PMMA

- Caracterizagdo: Estratificacdo com Gingiva-Composites (opcional)
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Temp Basic Transpa

59



ZirkonEZ1iNi

60

SCREW BLANK

Com brocas especiais para as roscas, as estruturas de zirconia podem ter acessos aos parafusos com rosca para uma inser¢ao simples e limpa na boca do
paciente. Para a selagem, os parafusos de selagem apropriados sdo fresados a partir do material Screw Blank. Através dos parafusos de selamento é exercida
uma pressao no parafuso, o que assegura estabilidade adicional. Se for necessario remover a restauracao, os parafusos de resina sao retirados em pouco
tempo, com um extractor usado na turbina. O acesso ao parafuso per manece intacto e pode, posteriormente, ser novamente selado com novos parafusos de
selagem emresina.

CORES E INDICAGOES

Resina de cor dentina em AI—Bl, A2—B2, A3—B3 especialmente para a produgdo de parafusos de selagem para selar estruturas de zirconia com roscas de

acesso ao parafuso na boca do paciente

PROCESSO

- Etapasdo processo: CAM fresagem a seco, selamento do canal do parafuso na estrutura de zirconia com o parafuso de selagem fresado,
posterior remo¢do da estrutura com extrator fixo na turbina (opcional)

- Ferramentas de fresagem: Parafuso de selagem: Brocas de rosca CAD/CAM 1,8 G PMMA; extragdo: Extractor para parafuso de selagem
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TECNO MED

A resina de alta performance Tecno Med tem uma resisténcia a placa bacteriana particular mente elevada e uma biocompatibilidade excelente. Assim o

Tecno Med é o material ideal para o tratamento de pacientes alérgicos. A Tecno Med foi especialmente concebida para a producao de elementos de friccéo para
trabalhos telescopicos ou attachments. Um estudo realizado em setembro de 2017 pela Polyclinic for Dental Prosthetics da Universidade Ludwig Maximilian

de Munique com base nos dados recol hidos no estudo, recomenda a utilizacéo de estruturas secundarias em Tecno Med fabricados em CAD/CAM como
alternativa as estruturas secundarias galvanizadas de referencia em protese removivel .

CORES E INDICAGOES

Cinzento-acastanhado, para a producéo de elementos de friccao para restauracoes telescopicas, barras ou attachments

PROCESSO
- Etapasdo processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, polimento de alto brilho, cimentacéo
- Ferramentas de fresagem: Brocas CAD/CAM PMMA e brocas CAD/CAM PMMA Premium
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TECNO MED MINERAL, TECNO MED MINERAL DENTINE,
TECNO MED MINERAL TISSUE

Devido as propriedades de primeira classe deste material, estes resinas de alto desempenho sdo adequados para o fabrico de proteses dentdrias definitivas.

A disposicdo semi-cristalina das cadeias moleculares resulta em excelente estabilidade e resisténcia quimica (sem descoloragdo). O especial refor¢co ceramico
também torna este material particularmente resistente a fratura e flexdao. O Tecno Med Mineral Tissue é particularmente recomendado para subestruturas com
um elevado contetido gengival devido a sua coloracao gengival. O Tecno Med Mineral Dentine reproduz a cor do 0sso e da dentina, facilitando assim

a reproducdo natural destas areas.

CORES

- Tecno Med Mineral: Branco

- Tecno Med Mineral Dentine: Cores de dentina para a reproducdo natural de cores de 0sso e dentina

- Tecno Med Mineral Tissue: Cor de gengiva, especialmente para estruturas com grande percentagem de gengiva
INDICACOES

Coroas e pontes reduzidas (mdx. dois ponticos e seccdo transversal do conector de 13 mm? ), copings, estruturas para pontes estratificadas com

Gingiva-Composites e estruturas secunddrias sobre barras ou coroas telescopicas, estruturas removiveis, parcialmente removiveis ou fixas

PROCESSO

- Etapas do processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, estratificacdo com resina, polimento de alto brilho, cimentacdo
- Ferramentas de fresagem: Brocas CAD/CAM PMMA e brocas CAD/CAM PMMA Premium

- Processo adicional: Estratificacdo com Gingiva-Composites
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BURNOUT

O material Burnout é uma resina 100 % calcinavel isenta de residuos e pode ser utilizada para técnicas de fundi¢do ou de prensagem.

As estruturas sdo fresadas, acabadas, incluidas com materiais de revestimento convencionais e finalmente queimadas, tendo em conta parametros

de processamento especificos da resina.

COR
Verde

INDICACOES

Resina 100 % calcindvel isenta de residuos para técnicas de fundigdo e prensagem

PROCESSO
- Etapasdo processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, inclusdo, eliminacéo de resina, fundicdo
- Ferramentas de fresagem: Brocas CAD/CAM PMMA e brocas CAD/CAM PMMA Premium
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TRY- IN & BURNOUT

Try-In & Burnout combina as propriedades de duas resinas diferentes. Por um lado, pela estética e excelentes propriedades de fresagem fazem dele um
material ideal para a prova de todas as construgoes na boca do paciente. O tempo de prova ndo deve exceder 60 minutos. As estruturas testadas podem ser
posteriormente digitalizadas e transferidas para o software CAD/CAM. Por outro lado, o Try-In & Burnout é 100 % calcindvel, o que torna o material também

adequado para as técnicas de fundicéo ou prensagem.

COR

Branco

INDICACOES

Resina calcindvel 100 % isento de residuos para a prova de todas as restauragoes na boca do paciente, bem como para a digitalizacdo posterior ou inclusdo

para as técnicas de fundicéo e prensagem

PROCESSO

- Etapasdo processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, prova try-in em boca, digitalizacdo ou fresagem a seco CAM, incluséo,
eliminacéo da resina, fundi¢éo

- Ferramentas de fresagem: Brocas CAD/CAM PMMA e brocas CAD/CAM PMMA Premium
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TRY-IN

O Try-In foi desenvolvido para prova de try-in de estruturas e pontes em boca, bem como para posterior digitalizagéo e transferéncia para o software
CAD/CAM. O material Try In |11 na cor dentina, também pode ser usado para uma prova estética inicial. As estruturas fresadas nao devem ser testadas

por mais de 24 horas.

CORES

- Try-Inl: Branco-azulado
- Try-Inll: Branco

- Try-Inlll: Dentina
INDICACOES

Para try-in de estruturas de coroas e pontes ha boca, bem como para posterior digitalizacéo e transferéncia para o software CAD/CAM.

PROCESSO
- Etapasdo processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, Try-in na boca, digitalizacao
- Ferramentas de fresagem: Brocas CAD/CAM PMMA e brocas CAD/CAM PMMA Premium
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MODEL BLANK

Com o modulo de software CAD/CAM Model Maker, varios modelos (por exemplo, modelos Geller, modelos com andlogos de implantes, ou troqueis) podem ser
criados digitalmente e articulados utilizando dados de um scanner intraoral, bem como dados de i mpressies ou de modelos. No software é possivel combinar
diferentes tipos de model os e selecionar entre uma variedade de placas base. Os dados do planeamento CAD s&o executados nas fresadoras Zirkonzahn
utilizando os Model Blanks. Estes estdo disponiveis em diferentes tamanhos, dependendo da fresadora. Com o extra grande Model Blank M4 (39 x 17 cm)
podem ser fresados em um processo até 20 modelos de arcada completa na fresadora M4 Heavy Metal. A fabricacdo precisa é um pré-requisito para a precisdo
dos modelos. Com o sistema CAD/CAM de Zirkonzahn é possivel obter tempos de fresagem curtos e alta precisao no fabrico através da marcacéo das areas

do modelo digital 3D que devem ser trabalhadas com especial precisdo. Por outro lado, em grandes dreas a broca CAD/CAM 6 T PMMA pode ser usada para
remover rapidamente grandes quantidades de material.

CORES E INDICAGOES

Resina cor bege para a fabricacéo de model os através dos dados de leiturasintra orais, bem como leitura de impresséo ou de modelo

PROCESSO

- Etapasdo processo: CAM fresagem a seco

- Ferramentas de fresagem: Brocas CAD/CAM PMMA e brocas CAD/CAM 6 T PMMA para remog¢do de grandes quantidades de material
- Software: Modulo de software CAD/CAM Model Maker; Zirkonzahn.Nesting
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CERA

A cera pode ser usada para fabricar inlays, onlays, coroas unitarias e até pontes de véarios elementos para técnicas de fundicao e prensagem. As ceras nao sao
produtos médicos e diferem em termos de dureza e propriedades de acabamento. Quanto mais dura for uma cera, maisresistente a torcéo ela é, e quanto mais
macia ela €, melhor ela pode ser trabalhada. Devido ao baixo ponto de fusdo, queimam sem residuos.

INDICACOES

Para arealizacdo de coroas parciais e individuais, inlays, onlays, veneers, pontes de varios elementos para arcadas totais, para técnicas de fundicao e
prensagem

PROCESSO

- Etapasdo processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, inclusdo, eliminacéo de cera, fundicdo

- Ferramentas de fresagem: CAD/ CAM broca WAX

Atencéo: Nao é um produto médico!

CORES
Duro Suave eresistente
Quanto mais duro, mais resistente a tor¢cao Quanto mais macio, mais facil o acabamento
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Com a introdugdo da tecnologia CAD/CAM, os metais agora também podem ser desenhados de forma mais eficiente no proprio laboratorio. A fresagem do
titanio, foi extremamente demorada durante muito tempo. Hoje, as estruturas feitas de Sintermetall, cromo-cobalto ou titanio podem ser fabricadas com alta

precisio e em uma ampla variedade de formas. As vantagens destes materiais podem ser usadas particularmente em combinacdo com materiais estéticos como

zirconia, resina ou cerdmica.



95



ZirkonEZ1iNi

96

SINTERMETALL

Os blocos de cromo cobalto (liga de metal ndo precioso) sdo extremamente pré-compactados e ligeiramente sinterizados, o que permite que todas as
restauragoes dentdrias sejam fresadas no estado pré sinterizado. O valor de contragdo do material é de apenas 7 %, pelo que a estabilidade a tor¢do durante
0 processo de sinterizacao é muito elevada. Todas as restauracGes dentarias fresadas podem ser sinterizadas sem tenséo e passivas. A tecnologia de
sinterizacao especialmente desenvolvida sob alto vacuo permite a sinterizacao do material sem gas inerte e sem oxidagao residual.

CORES

Cor basica metalica, opcional mente galvanizavel

INDICACOES

Metal sinterizado dimensionalmente estdvel para a fabricagdo de coroas unitdrias até pontes de 14 elementos, estruturas metdlicas, telescopicas, barras, pilares

e attachments; protese fixa e total ou parcialmente removivel

PROCESSO

- Etapas do processo: CAM fresagem a seco, acabamento manual, sinterizagcdo sem oxido residual, aplica¢do de cerdmica para metal
ou galvanizacdo (opcional), polimento de alto brilho, cimentar ou aparafusar

- Brocas de fresagem: CAD/ CAM broca Sintermetall, brocas de metal duro
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CHROM-COBALT & CHROM-COBALT SOFT

O cromo cobalto é duro e elastico, 0 que o torna particularmente adequado para a fabricacéo de estruturas delicadas, estruturas metalicas para revestimento
com cerdmica, restauragoes com fric¢do ou protese parcial telescopica. Especialmente o material cromo-cobalto soft sendo ligeiramente mais macio pode ser
recomendado para restauracdes com elementos de fricgao. As estruturas existentes podem ser facilmente conectadas ou ampliadas com pecas basicas usando
a tecnologia de solda ou laser.

CORES
Metalico

INDICACOES

Para realizar estruturas metalicas reduzdas e totalmente anatomicas, bem como constr ucoes de barras, especial mente adequadas para estruturas de protese

parcial telescopicas; design removivel por fric¢do, removivel condicionalmente ou fixo

PROCESSO

- Etapas do processo: CAM usinagem a seco: Chrom-Cobalt: seco; Chrom-Cobalt Soft: molhado, acabamento manual, folheado com
ceramicas metdlicas disponiveis no mercado (opcional); polimento de alto brilho

- Brocas de fresagem: CAD/ CAM brocas CrCo, brocas de metal duro
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TITAN 5

O titanio combina dureza do material com o baixo peso e, portanto, é usado em uma variedade de aplicagoes, por exemplo, na tecnologia aeroespacial.

O material é geralmente considerado benéfico para a saiide e, portanto, também é utilizado na medicina, especialmente em cirurgia de implantes. Isto é

devido aresisténcia a corrosdo do material e a camada de 6xido natural na superficie que, entre outros, promove o crescimento solido do 0sso no implante
(osteointegragdo). Estas propriedades também sdo utilizadas na protese dentaria. O nosso titan 5 ( ASTM F136; DIN EN ISO 5832-2 ) é adequado para o
fabrico de substruturas estabilizadoras, tais como bases de titanio, barras ou estruturas metdlicas. Com o Titanium Spectral-Colouring Anodizer ou o Metal
Colourizer, as construgoes de titanio podem ser anodizadas na cor desejada (por exemplo dourado). Isso reduz o valor cinza do titanio e as estruturas primdrias

parecem menos visiveis sob pilares de zirconia.

CORES

Cor bdsica metdlica, diferentes cores anodizaveis (por exemplo, dourado)

INDICAGOES

- Blocos de titanio: Para a fabricagdo de estruturas metdlicas reduzidas ou totalmente anatéomicas para revestimento com ceramica
e para construgoes de barras; design removivel por fric¢cdo, parcialmente removivel ou fixo

- Raw-Abutments®: Pilares pré-fabricados em titdnio para a fabricac¢do de pilares individuais com conexdo de implantes pré-fabricados
industrial mente

PROCESSO

- Etapas do processo: CAM fresagem com dgua, acabamento manual, revestimento com ceramica de titanio (opcional), polimento de alto
brilho, anodizacdo (opcional), cimentar ou aparafusar

- Ferramentas de fresagem: CAD/ CAM broca Titanio, brocas de metal duro
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MADEIRA

A madeira é uma forma incompardvel de genuinidade, bem-estar e variedade de design. Existem mais de 25.000 espécies de madeira em todo o mundo.

N6s usamos alguns deles e criamos blocos para que obras de arte individuais e itens de colecionador possam ser fresados a partir deles.

CORES

Acer, acacia, macieira, pereira, bubinga, ébano, carvalho, cergeira, noz, oliveira, cedro, pinheiro manso

INDICAGOES
Para criar joias de fabrico proprio (por exemplo, anéis, pingentes) e outras

obrascriativas

PROCESSO
- Etapas do processo: CAM fresagem a seco
- Ferramentas de fresagem: CAD/CAM brocas PMMA

Atencdo: Nao € um produto médico!
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FORJAMOS HEROIS - 0S
NOSS0S CENTROS DE
FORMACAO

Como amamos o que fazemos, € uma questao de paixao transmitir o que
sabemos. Queremos incentivar outras pessoas a fazer o mesmo e temos
implementado um programa de aprendizagem excepcional nos centros
de formagao espalhados por todo 0 mundo. O nosso objetivo: ajudar

0S nossos clientes a fazerem parte dos melhores, partilhando as nossas
ideias e inovagdes, dando assim vantagem.

ZIRKONZAHNN NOVA IORQUE
NOVA IORQUE, EUA

ZIRKONZAHN EUA HEAD OFFICE

. ATLANTA, EUA
ZIRKONZAHN CALIFORNIA

IRVINE, EUA

- .

ZIRKONZAHN MEXICO
IRAPUATO, MEXICO



ZIRKONZAHN ALEMA
NEULERyALEMANHA

ZIRKONZAHN IBERICA ’

BARBERA DEL VALLES, ESPANHA

ZIRKONZAHN EDUCATION G
BRUNICO, TIROL DO SUL

N

ZIRKONZAHN WORLDWIDE
GAIS, TIROL DO SUL

RESEARCH CENTER FOR D
BRUNICO, TIROL DO SUL




DIVERSIDADE DE MATERIAIS

Zirkonzahn Portugal — Luis Macieira — T +351 217 58 62 69 — zirkonzahnportugal@clix.pt

Zirkonzahn Worldwide — Via An der Ahr 7 — 39030 Gais/Tirol do Sul, Itdlia
T +39 0474 066 680 — F +39 0474 066 661 — www.zirkonzahn.com - info@zirkonzahn.com
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